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AD系列整体
硬质合金钻头

解决每种材料的加工方案

整体硬质合金高性能钻头

公司简介



随着整体钻头的开发，AD系列整体硬质合金钻头
系列通过使用新一代的高性能硬质合金和涂层，
切削刃与钻孔过程始终完美匹配。

同时确保出色的加工安全性、制造经济性和良好
孔质量的绝佳选择。它们实现了钻进速度与精度
的最佳结合。我们还可以提供对您的整体硬质合
金钻头进行修复，以实现更高的经济性。

我们在铝、铜、钢件、不锈钢、高温合金等材料
上可以提供对应高效能刀具，进一步能实现客户
产能大幅提高，效益明显提升的共同愿望。

解决每种材料的加工方案

公司简介

ANBIT是专业为机械加工企业提供切
削工具和生产制造方案的集生产，
销售，设计，服务一体的专业化公
司。公司同时开设修磨中心进一步
为客户降低成本，提高产品竞争力

创新的解决方案，全面的服务和高效
的性能成为了我们与客户成功合作的
基础
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借助经优化的刀刃几何形状（带双面磨
削和芯厚减薄设计）

在长与短切屑钢（强度高达约1200N/mm2）碳
素钢、青铜、铸件和高合金ALSi合金中具有
最高的切削值和出色的加工效果 

同心度高，孔径公差小，表面粗糙度低
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使用AD 10 INOX可实现高进给速度--可快
速排屑并防止产生切屑瘤

AD10INOX

 

优势和特性

在不锈钢、耐酸和耐热钢、因科
镍合金、哈氏合金、镍铬合金、
钛和钛合金中实现准确钻孔也是
长使用寿命的专家
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最大的冷却通道横截面确保
完美的冷却润滑
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涂层在研磨铸造材料
中实现最高耐磨强度 
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灰口铸铁、可锻铸铁和球墨铸铁

特殊调整的刀刃几何形状几乎
可实现经济加工所有铸造材料

特殊芯厚减薄处理实现高精
度的孔径及直线度

抛光规格确保最佳排屑

四个导向倒角确保孔洞平直
度和圆度
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N

可靠的排屑和完美切削性能，特别是
针对铝合金、铜合金、黄铜合金和青
铜合金以及塑料

在整个材料范围内均可最佳形成切屑--包
括软质硬质有色金属合金到脆性铸铝或黄
铜合金

低工艺温度防止在加工有色金属合金时产生切
屑瘤



铝合金、铜合金、黄铜合金和青铜合金、塑料

经过微处理的锋利刀刃缘，即
使在加工热处理AlSi合金中也
具有完美的切削性能 

开放式尖端几何形状和凹形刀刃
缘形状实现最佳切屑形成性能

尖端面、切屑面和间隙面区域的
高表面质量可显著降低工艺温度

抛光处理，有利于排屑

特殊的硬质合金款式实现有色
金属加工
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AD 15 G

N
高性能硬质合金钻头用于加工短切屑材料
例如硅含量高的铝合金

用于同心度、直线度高的孔加工

根据要求也可提供涂层 

钻孔具备高单位时间金属切削率



铝合金、铜合金、黄铜合金和青铜合金、塑料

特殊芯厚减薄处理实现高精度
的孔径及直线度 

特殊调整的刀刃几何形状实现经
济加工几乎所有铝合金和铝铸造
合金

四个导向倒角确保孔洞平直度
和圆度

抛光处理，有利于排屑



10705
AD15G

3.000 · P     M     K    N     S     H

d
1

l1

l2 l3

tmax

d
2

43

tmax = l2 - 1.5 x d1

ANBIT



AD 10 H 

S
借助特殊的刀刃几何形状和极硬的DM
涂层可精确高效的加工高强度材料和
特殊金属

适用于汽车工业、航空航天业
、能源设施制造和化学工业的
理想解决方案
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用于钻孔深度最高25xD的螺旋深孔钻头
适合非合金和合金钢，尤其是曲轴钢

经优化的槽横截面和抛光的平滑槽
实现深孔的最佳排屑

最高进给和切削速度可显著缩
短制造时间

可根据要求选购针对铝加
工的特殊规格
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特殊芯厚减薄处理实现高精度的
孔径及直线度

最大冷却通道横截面确保为刀刃
高效提供润滑剂以及出色排屑

刀具几何形状设计用于几乎所有材料

四个导向倒角实现最佳孔内支承

最佳槽横截面确保在刀具前部出色形
成切屑，以及在后部区域良好排屑

抛光槽实现完美排屑--即使面向极深钻孔
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GM涂层

AN涂层

AD涂层

外观特征：古铜色

外观特征：黑灰色

外观特征：黑灰色

涂层

外观特征：黑灰色

DM涂层

技术信息

DM涂层的成分是SiTiN，它的通用性好，一般用于加
工超硬材料，同样也适合高线速度的加工工况

GM涂层的成分是AlTiN，一般用来加工高硬度的材料
，比较适合低线速度的加工工况

AN涂层的成分是TiAlN，一般用来加工＜HRC45的材料

AD涂层的成分是TiAlN，一般用来加工HRC50-60的材料



AD系列硬质合金钻头

60
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HA

1 2 3 4 5 6 7 8 9

2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160

3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160

4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200

5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250

6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315

8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

≤5001.0035  S185(St33), 1.0486  P275N(StE285), 1.0345  P235GH(H1), 1.0425  P265GH(H2)

≤10001.0050  E295 (St50-2), 1.0070  E360 (St70-2), 1.8937  P500NH (WStE500)

1.0718  11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736  11SMn37 (9SMn36) ≤850

≤10001.0727  46S20 (45S20), 1.0728  (60S20), 1.0757  46SPb20 (45SPb20)

1.0402  C22, 1.1178  C30E (Ck30) ≤700

1.0503  C45, 1.1191  C45E (Ck45) ≤850

≤10001.0601  C60, 1.1221  C60E (Ck60)

≤10001.5131  50MnSi4, 1.7003  38Cr2, 1.7030  28Cr4

≤14001.5710  36NiCr6, 1.7035  41Cr4, 1.7225  42CrMo4

1.0301  (C10), 1.1121  C10E (Ck10) ≤850

≤10001.7276  10CrMo11, 1.5125  11MnSi6

≤14001.5752  15NiCr13, 1.7131  16MnCr5, 1.7264  20CrMo5

1.8504  34CrAl6 ≤1000

≤14001.8519  31CrMoV9, 1.8550  34CrAlNi7

≤8501.1750  C75W, 1.2067  102Cr6, 1.2307  29CrMoV9

≤14001.2080  X210Cr12, 1.2083  X42Cr13, 1.2419  105WCr6, 1.2767  X45NiCrMo4

≤14001.3243  S 6-5-2-5, 1.3343  S 6-5-2, 1.3344  S 6-5-3

≤350 HB1.5026  55Si7, 1.7176  55Cr3, 1.8159  51CrV4 (51CrV4)

� ≤48 HRC

≤66 HRC

≤9001.4005  X12CrS13, 1.4104  X14CrMoS17, 1.4105  X6CrMoS17, 1.4305  X8CrNiS18-9

≤11001.4301  X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541  X6CrNiTi18-10, 1.4571  X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)

≤15001.4057  X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122  X39CrMo17-1, 1.4521  X2CrMoTi18-2

≤240 HB0.6010  EN-GJL-100 (GG10), 0.6020  EN-GJL-200 (GG20)

≤350 HB0.6025  EN-GJL-250 (GG25), 0.6035  EN-GJL-350 (GG35)

≤240 HB0.7050  EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035  EN-GJMW-350-4 (GTW35)

≤350 HB0.7070  EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170  EN-GJMB-700-2 (GTS70)

� ≤350 HB

EN-GJV250  (GGV25), EN-GJV350  (GGV35) ≤220 HB

EN-GJV400  (GGV40), EN-GJV500  (GGV50), SiMo 6 ≤300 HB

EN-GJS-800-8  (ADI800), EN-GJS-1000-5  (ADI1000) ≤1000

EN-GJS-1200-2  (ADI1200), EN-GJS-1400-1  (ADI1400) ≤1400

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤2000

≤850 3.7024  Ti99,5, 3.7114  TiAl5Sn2,5, 3.7124  TiCu2

≤14003.7154  TiAl6Zr5, 3.7165  TiAl6V4, 3.7184  TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1

≤4003.0255  Al99,5, 3.2315  AlMgSi1, 3.3515  AlMg1

≤6503.0615  AlMgSiPb, 3.1325  AlCuMg1,  3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5

≤6003.2131  G-AlSi5Cu1, 3.2153  G-AlSi7Cu3, 3.2573  G-AlSi9

3.2581  G-AlSi12, 3.2583  G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600

≤4003.5200  MgMn2, 3.5812.05  G-MgAl8Zn1, 3.5612.05  G-MgAl6Zn1

≤5002.0070  SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096  G-CuSn5ZnPb

≤6002.0380  CuZn39Pb2, 2.0401  CuZn39Pb3, 2.0410  CuZn43Pb2

≤6002.0250  CuZn20, 2.0280  CuZn33, 2.0332  CuZn37Pb0,5

≤6002.1090  CuSn7ZnPb,  2.1170 CuPb5Sn5,  2.1176 CuPb10Sn

2.0790  CuNi18Zn19Pb ≤850

≤8502.0916 CuAl5, 2.0960  CuAl9Mn, 2.1050  CuSn10

2.0980  CuAl11Ni, 2.1247  CuBe2 ≤1000

≤150Resopal, Pertinax, Moltopren

Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon ≤100

Kevlar ≤1000

GFK/CFK ≤1000
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87654321 9

2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160

3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160

4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200

5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250

6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315

8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

技
术
信
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HA

AD系列钻头的应用建议

≤5001.0035  S185(St33), 1.0486  P275N(StE285), 1.0345  P235GH(H1), 1.0425  P265GH(H2)

≤10001.0050  E295 (St50-2), 1.0070  E360 (St70-2), 1.8937  P500NH (WStE500)

1.0718  11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736  11SMn37 (9SMn36) ≤850

≤10001.0727  46S20 (45S20), 1.0728  (60S20), 1.0757  46SPb20 (45SPb20)

1.0402  C22, 1.1178  C30E (Ck30) ≤700

1.0503  C45, 1.1191  C45E (Ck45) ≤850

≤10001.0601  C60, 1.1221  C60E (Ck60)

≤10001.5131  50MnSi4, 1.7003  38Cr2, 1.7030  28Cr4

≤14001.5710  36NiCr6, 1.7035  41Cr4, 1.7225  42CrMo4

1.0301  (C10), 1.1121  C10E (Ck10) ≤850

≤10001.7276  10CrMo11, 1.5125  11MnSi6

≤14001.5752  15NiCr13, 1.7131  16MnCr5, 1.7264  20CrMo5

1.8504  34CrAl6 ≤1000

≤14001.8519  31CrMoV9, 1.8550  34CrAlNi7

≤8501.1750  C75W, 1.2067  102Cr6, 1.2307  29CrMoV9

≤14001.2080  X210Cr12, 1.2083  X42Cr13, 1.2419  105WCr6, 1.2767  X45NiCrMo4

≤14001.3243  S 6-5-2-5, 1.3343  S 6-5-2, 1.3344  S 6-5-3

≤350 HB1.5026  55Si7, 1.7176  55Cr3, 1.8159  51CrV4 (51CrV4)

� ≤48 HRC

≤66 HRC

≤9001.4005  X12CrS13, 1.4104  X14CrMoS17, 1.4105  X6CrMoS17, 1.4305  X8CrNiS18-9

≤11001.4301  X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541  X6CrNiTi18-10, 1.4571  X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)

≤15001.4057  X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122  X39CrMo17-1, 1.4521  X2CrMoTi18-2

≤240 HB0.6010  EN-GJL-100 (GG10), 0.6020  EN-GJL-200 (GG20)

≤350 HB0.6025  EN-GJL-250 (GG25), 0.6035  EN-GJL-350 (GG35)

≤240 HB0.7050  EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035  EN-GJMW-350-4 (GTW35)

≤350 HB0.7070  EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170  EN-GJMB-700-2 (GTS70)

� ≤350 HB

EN-GJV250  (GGV25), EN-GJV350  (GGV35) ≤220 HB

EN-GJV400  (GGV40), EN-GJV500  (GGV50), SiMo 6 ≤300 HB

EN-GJS-800-8  (ADI800), EN-GJS-1000-5  (ADI1000) ≤1000

EN-GJS-1200-2  (ADI1200), EN-GJS-1400-1  (ADI1400) ≤1400

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤2000

≤850 3.7024  Ti99,5, 3.7114  TiAl5Sn2,5, 3.7124  TiCu2

≤14003.7154  TiAl6Zr5, 3.7165  TiAl6V4, 3.7184  TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1

≤4003.0255  Al99,5, 3.2315  AlMgSi1, 3.3515  AlMg1

≤6503.0615  AlMgSiPb, 3.1325  AlCuMg1,  3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5

≤6003.2131  G-AlSi5Cu1, 3.2153  G-AlSi7Cu3, 3.2573  G-AlSi9

3.2581  G-AlSi12, 3.2583  G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600

≤4003.5200  MgMn2, 3.5812.05  G-MgAl8Zn1, 3.5612.05  G-MgAl6Zn1

≤5002.0070  SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096  G-CuSn5ZnPb

≤6002.0380  CuZn39Pb2, 2.0401  CuZn39Pb3, 2.0410  CuZn43Pb2

≤6002.0250  CuZn20, 2.0280  CuZn33, 2.0332  CuZn37Pb0,5

≤6002.1090  CuSn7ZnPb,  2.1170 CuPb5Sn5,  2.1176 CuPb10Sn

2.0790  CuNi18Zn19Pb ≤850

≤8502.0916 CuAl5, 2.0960  CuAl9Mn, 2.1050  CuSn10

2.0980  CuAl11Ni, 2.1247  CuBe2 ≤1000

≤150Resopal, Pertinax, Moltopren

Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon ≤100

Kevlar ≤1000

GFK/CFK ≤1000
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VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

8

8

8

8

8 8

8 8

8

8

8 8

8 8

8 8

8

8

8

8 8 8
8

8 8

8 8

8 8 8

8 8 8

8

≤5xD≤5xD ≤5xD ≤5xD ≤5xD ≤7xD ≤7xD ≤7xD ≤7xD
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INOX  H AD 10 R AD 10 ALU H AD 10 R

22 50 26 38 14 52 34 29



87654321 9

2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160

3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160

4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200

5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250

6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315

8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

技
术
信
息

HA

AD系列钻头的应用建议

≤5001.0035  S185(St33), 1.0486  P275N(StE285), 1.0345  P235GH(H1), 1.0425  P265GH(H2)

≤10001.0050  E295 (St50-2), 1.0070  E360 (St70-2), 1.8937  P500NH (WStE500)

1.0718  11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736  11SMn37 (9SMn36) ≤850

≤10001.0727  46S20 (45S20), 1.0728  (60S20), 1.0757  46SPb20 (45SPb20)

1.0402  C22, 1.1178  C30E (Ck30) ≤700

1.0503  C45, 1.1191  C45E (Ck45) ≤850

≤10001.0601  C60, 1.1221  C60E (Ck60)

≤10001.5131  50MnSi4, 1.7003  38Cr2, 1.7030  28Cr4

≤14001.5710  36NiCr6, 1.7035  41Cr4, 1.7225  42CrMo4

1.0301  (C10), 1.1121  C10E (Ck10) ≤850

≤10001.7276  10CrMo11, 1.5125  11MnSi6

≤14001.5752  15NiCr13, 1.7131  16MnCr5, 1.7264  20CrMo5

1.8504  34CrAl6 ≤1000

≤14001.8519  31CrMoV9, 1.8550  34CrAlNi7

≤8501.1750  C75W, 1.2067  102Cr6, 1.2307  29CrMoV9

≤14001.2080  X210Cr12, 1.2083  X42Cr13, 1.2419  105WCr6, 1.2767  X45NiCrMo4

≤14001.3243  S 6-5-2-5, 1.3343  S 6-5-2, 1.3344  S 6-5-3

≤350 HB1.5026  55Si7, 1.7176  55Cr3, 1.8159  51CrV4 (51CrV4)

� ≤48 HRC

≤66 HRC

≤9001.4005  X12CrS13, 1.4104  X14CrMoS17, 1.4105  X6CrMoS17, 1.4305  X8CrNiS18-9

≤11001.4301  X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541  X6CrNiTi18-10, 1.4571  X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)

≤15001.4057  X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122  X39CrMo17-1, 1.4521  X2CrMoTi18-2

≤240 HB0.6010  EN-GJL-100 (GG10), 0.6020  EN-GJL-200 (GG20)

≤350 HB0.6025  EN-GJL-250 (GG25), 0.6035  EN-GJL-350 (GG35)

≤240 HB0.7050  EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035  EN-GJMW-350-4 (GTW35)

≤350 HB0.7070  EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170  EN-GJMB-700-2 (GTS70)

� ≤350 HB

EN-GJV250  (GGV25), EN-GJV350  (GGV35) ≤220 HB

EN-GJV400  (GGV40), EN-GJV500  (GGV50), SiMo 6 ≤300 HB

EN-GJS-800-8  (ADI800), EN-GJS-1000-5  (ADI1000) ≤1000

EN-GJS-1200-2  (ADI1200), EN-GJS-1400-1  (ADI1400) ≤1400

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤2000

≤850 3.7024  Ti99,5, 3.7114  TiAl5Sn2,5, 3.7124  TiCu2

≤14003.7154  TiAl6Zr5, 3.7165  TiAl6V4, 3.7184  TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1

≤4003.0255  Al99,5, 3.2315  AlMgSi1, 3.3515  AlMg1

≤6503.0615  AlMgSiPb, 3.1325  AlCuMg1,  3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5

≤6003.2131  G-AlSi5Cu1, 3.2153  G-AlSi7Cu3, 3.2573  G-AlSi9

3.2581  G-AlSi12, 3.2583  G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600

≤4003.5200  MgMn2, 3.5812.05  G-MgAl8Zn1, 3.5612.05  G-MgAl6Zn1

≤5002.0070  SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096  G-CuSn5ZnPb

≤6002.0380  CuZn39Pb2, 2.0401  CuZn39Pb3, 2.0410  CuZn43Pb2

≤6002.0250  CuZn20, 2.0280  CuZn33, 2.0332  CuZn37Pb0,5

≤6002.1090  CuSn7ZnPb,  2.1170 CuPb5Sn5,  2.1176 CuPb10Sn

2.0790  CuNi18Zn19Pb ≤850

≤8502.0916 CuAl5, 2.0960  CuAl9Mn, 2.1050  CuSn10

2.0980  CuAl11Ni, 2.1247  CuBe2 ≤1000

≤150Resopal, Pertinax, Moltopren

Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon ≤100

Kevlar ≤1000

GFK/CFK ≤1000
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6 6

6 6

6 6

6 6

2 2

8 6

8 6

8 6

8 6

7 7

6 6

5 5

120

100

90

80

40

410

410

380

330

280

110

80

M

DM

110 6

110 5 

110 7

100 7

110 7

110 6

100 6

110 6

105 6

110 7

110 6

85 4

100 6

80 4

80 5

65 4

50 4

50 2

60 4

55 2

45 4

120 8

120 8

100 8

90 7

150 8

150 8

150 8

120 8

150 7

80 6

120 7

120 6

40 6

40 5

120

100

90

80

40

410

410

380

330

280

110

80

M

DM

≤10xD ≤10xD ≤10xD
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4 5 6 7 81 2 3 9

2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160

3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160

4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200

5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250

6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315

8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

技
术
信
息

HA

AD系列钻头的应用建议

≤5001.0035  S185(St33), 1.0486  P275N(StE285), 1.0345  P235GH(H1), 1.0425  P265GH(H2)

≤10001.0050  E295 (St50-2), 1.0070  E360 (St70-2), 1.8937  P500NH (WStE500)

1.0718  11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736  11SMn37 (9SMn36) ≤850

≤10001.0727  46S20 (45S20), 1.0728  (60S20), 1.0757  46SPb20 (45SPb20)

1.0402  C22, 1.1178  C30E (Ck30) ≤700

1.0503  C45, 1.1191  C45E (Ck45) ≤850

≤10001.0601  C60, 1.1221  C60E (Ck60)

≤10001.5131  50MnSi4, 1.7003  38Cr2, 1.7030  28Cr4

≤14001.5710  36NiCr6, 1.7035  41Cr4, 1.7225  42CrMo4

1.0301  (C10), 1.1121  C10E (Ck10) ≤850

≤10001.7276  10CrMo11, 1.5125  11MnSi6

≤14001.5752  15NiCr13, 1.7131  16MnCr5, 1.7264  20CrMo5

1.8504  34CrAl6 ≤1000

≤14001.8519  31CrMoV9, 1.8550  34CrAlNi7

≤8501.1750  C75W, 1.2067  102Cr6, 1.2307  29CrMoV9

≤14001.2080  X210Cr12, 1.2083  X42Cr13, 1.2419  105WCr6, 1.2767  X45NiCrMo4

≤14001.3243  S 6-5-2-5, 1.3343  S 6-5-2, 1.3344  S 6-5-3

≤350 HB1.5026  55Si7, 1.7176  55Cr3, 1.8159  51CrV4 (51CrV4)

� ≤48 HRC

≤66 HRC

≤9001.4005  X12CrS13, 1.4104  X14CrMoS17, 1.4105  X6CrMoS17, 1.4305  X8CrNiS18-9

≤11001.4301  X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541  X6CrNiTi18-10, 1.4571  X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)

≤15001.4057  X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122  X39CrMo17-1, 1.4521  X2CrMoTi18-2

≤240 HB0.6010  EN-GJL-100 (GG10), 0.6020  EN-GJL-200 (GG20)

≤350 HB0.6025  EN-GJL-250 (GG25), 0.6035  EN-GJL-350 (GG35)

≤240 HB0.7050  EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035  EN-GJMW-350-4 (GTW35)

≤350 HB0.7070  EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170  EN-GJMB-700-2 (GTS70)

� ≤350 HB

EN-GJV250  (GGV25), EN-GJV350  (GGV35) ≤220 HB

EN-GJV400  (GGV40), EN-GJV500  (GGV50), SiMo 6 ≤300 HB

EN-GJS-800-8  (ADI800), EN-GJS-1000-5  (ADI1000) ≤1000

EN-GJS-1200-2  (ADI1200), EN-GJS-1400-1  (ADI1400) ≤1400

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤2000

≤850 3.7024  Ti99,5, 3.7114  TiAl5Sn2,5, 3.7124  TiCu2

≤14003.7154  TiAl6Zr5, 3.7165  TiAl6V4, 3.7184  TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1

≤4003.0255  Al99,5, 3.2315  AlMgSi1, 3.3515  AlMg1

≤6503.0615  AlMgSiPb, 3.1325  AlCuMg1,  3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5

≤6003.2131  G-AlSi5Cu1, 3.2153  G-AlSi7Cu3, 3.2573  G-AlSi9

3.2581  G-AlSi12, 3.2583  G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600

≤4003.5200  MgMn2, 3.5812.05  G-MgAl8Zn1, 3.5612.05  G-MgAl6Zn1

≤5002.0070  SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096  G-CuSn5ZnPb

≤6002.0380  CuZn39Pb2, 2.0401  CuZn39Pb3, 2.0410  CuZn43Pb2

≤6002.0250  CuZn20, 2.0280  CuZn33, 2.0332  CuZn37Pb0,5

≤6002.1090  CuSn7ZnPb,  2.1170 CuPb5Sn5,  2.1176 CuPb10Sn

2.0790  CuNi18Zn19Pb ≤850

≤8502.0916 CuAl5, 2.0960  CuAl9Mn, 2.1050  CuSn10

2.0980  CuAl11Ni, 2.1247  CuBe2 ≤1000

≤150Resopal, Pertinax, Moltopren

Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon ≤100

Kevlar ≤1000

GFK/CFK ≤1000
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0

110 8 110 8 100 8

110 8 110 8 100 8

120 8 120 8 120 8

120 8 120 8 100 8

110 6 110 6 110 6

110 8 110 8 100 8

100 7 100 7 100 7

110 7 80 7 110 7 80 7 100 7 70 7

110 6 80 7 110 6 80 7 100 6 70 7

110 8 110 8 100 8

110 7 80 6-7 110 7 80 6-7 100 7 70 6-7

110 6 80 6-7 110 6 80 6-7 100 6 70 6-7

100 5 100 5 80 5

80 5 80 5 60 5

100 100 6 90 6

80

6-7 
5 80 5 70 4

50 5 50 5 50 4

50 5 50 5 50 4

50 4 50 4 50 4

100 5 100 5 100 5

70 60 3 60 3

100

2-3 
5 100 5 100 5

140 8 140 8 130 8

100 8 100 8 90 8

140 8 140 8 130 8

100 8 100 8 90 8

100 6 100 6 90 6

100 6 100 6 90 6

90 8 90 8 90 8 90 8 80 8 80 8

30 2 30 2 30 2

120 1 120 1 120 1

120 8 120 8 110 8

外冷 外冷 外冷40 bar 40 bar 40 bar

≤15xD ≤15xD ≤15xD
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安比特精密工具（南京）有限公司
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