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解决每种材料的加工方案

公司简介

ANBIT是专业为机械加工企业提供切
削工具和生产制造方案的集生产，
销售，设计，服务一体的专业化公
司。公司同时开设修磨中心进一步
为客户降低成本，提高产品竞争力

创新的解决方案，全面的服务和高效的
性能成为了我们与客户成功合作的基础

随着整体硬质合金铣刀的开发，AM系列整
体硬质合金铣刀开始使用新一代的高性能
硬质合金和涂层；同时我们还可以提供对
您的整体硬质合金铣刀进行修复；以实现
更高的经济性

我们在铝、铜、钢件、不锈钢、高温合金
等材料上可以提供对应高效能刀具，进一
步能实现客户产能大幅提高，效益明显提
升的共同愿望。
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刀具材料

面铣

侧铣

型腔

仿形

插铣

台阶

切削刃数量

h8

h10

e8

js9

两刃

三刃

四刃

五刃

螺旋角

六刃

30°

38°

41°

42°

45°

55°

无



AM 100 U

AM 100 MD

AM 100 CM

AM 100 INOX

AM 100 AL

AM 100 H

·适用于最大1600 N / mm2（48 HRC）的材料
·用于铸铁和高强度材料开槽，粗加工，精加工
·由于最大的金属去除率，加工时间短
·不相等的螺旋角35/38°，无振动运行
·HPC应用的进给深度可达ap 3xD

·用于半粗加工，ae高达0.3×D，具有完整的切削刃长度
·通过精加工或HSC加工，表面光洁度高
·适用于强度达到1600N/mm2 （48HRC）的各种材料
·采用HPC策略在整个切削刃长度上进行粗加工

·适用VA钢- 及不锈钢的开槽、粗加工及精加工
·优化的新型槽型实现了更好的排屑和降低加工温度
·实现轮廓高精度及低变形
·适用大突出长度加工

·创新的粗加工几何形状产生较小的切屑
·具有大的切削宽度和深度的开槽和粗加工
·低功耗和切削力，因此适用于非刚性机器 

·铝和铝合金的开槽，粗加工，精加工
·对称的平面磨削，可在高进给率下进行钻孔，凹入，斜面加工
·借助微抛光倒角的纳米抛光切削刃，加工振动小。
·39/40/41°螺旋角用于加工长屑材料。

·淬硬钢，工具钢和硬铸铁的粗加工和精加工
·带有加强型芯的槽纹设计，可粗加工ap到大约1xD（32至54 HRC）
·在整个切削刃长度上进行精加工和HPC铣削， 材料强度可达63 HRC
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P M K N S H 产品代号 d1/mm

HA R15099 09

R15046 10

R15044 12

R 1315020  HA

 

 

 HA

 HA

AN

AN

AN

AN

ANBIT

Z 螺旋角
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AM 100 INOX

P M K N S H 产品代号 d1/mm

HA R15042 14

R15028 15
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ANBIT

Z 螺旋角

38°
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AM 100 CM

P M K N S H 产品代号 d1/mm

HA R15026 16AN

ANBIT

Z 螺旋角

38°

3.000～25.000

6.000～25.000

6.000～20.000

10.000～25.000

4.000～20.000

3.000～25.000

5.000～25.000
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AM 100 MD

P M K N S H 产品代号 d1/mm

HA R15092 17

R15024 18

R15090 19

 

 HA

 HA

DR

DR

DR

ANBIT

Z 螺旋角

45°

45°

45°

  

 

AM 100 AL

P M K N S H 产品代号 d1/mm

HA R15040 20

R15038 21

R15036 22

R 2315034  HA

 

 HA

 HA

无

无

无

无

ANBIT

Z 螺旋角

41°

41°

41°

41°

 

3.000～25.000

4.000～20.000

6.000～20.000

3.000～20.000

6.000～25.000

6.000～20.000

6.000～20.000

03 
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AM 100 AL
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AM 100 H

P M K N S H 产品代号 d1/mm

HA R15066 24

R15065 25

R15062 26

R 2715061  HA

 

 HA

 HA

ANBIT

Z 螺旋角

30°

30°

30°

30°

 

 

HA R15070 28

R15069 29

R15064 30

R 3115068  HA

 

 HA

 HA

30°

30°

42°

55°

 

HA R15067 3255°

 

0.500～16.000

3.000～16.000

2.000～12.000

2.000～12.000

3.000～16.000

6.000～16.000

6.000～20.000

3.000～20.000

6.000～20.000
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35°

38°

30°

32°

36°

38°

AM 100 U

AM 100 CM

•  创新的粗加工几何形状产生较小的切屑
• 具有大的切削宽度和深度的开槽和粗加工
• 低功耗和切削力，因此适用于非刚性机器

• 适用于最大1600N/mm²（48HRC）的材料
• 用于铸铁和高强度材料开槽，粗加工，精加工
• 由于最大的金属去除率，加工时间短
• 不相等的螺旋角35/38°，无振动运行
• HPC应用的进给深度可达ap 3xD

AM 100 INOX

高性能立铣刀
类型及特点

• 适用于VA钢-及不锈钢的开槽、粗加工及精加工
• 优化的新型槽型实现了更好的排屑和降低加工温度
• 实现轮廓高精度及低变形
  适用大突出长度加工

44°

45°

46°

AM 100 MD

•用于半粗加工，ae高达0.3xD，具有完整的切削刃长度
•通过精加工或HSC加工，表面光洁度高
•适用于强度达到1600 N / mm2（48 HRC）的各种材料
•采用HPC策略在整个切削刃长度上进行粗加工



AM 100 AL

AM 100 H

•铝和铝合金的开槽，粗加工，精加工
•对称的平面磨削，可在高进给率下进行钻孔，
 凹入，斜面加工
•借助微抛光倒角的纳米抛光切削刃，加工振动小。
•39/40/41°螺旋角用于加工长屑材料。

•淬硬钢，工具钢和硬铸铁的粗加工和精加工
•带有加强型芯的槽纹设计，可粗加工ap到
 大约1xD（32至54HRC）

•在整个切削刃长度上进行精加工和HPC铣削，
 材料强度可达63HRC

top line

39°

40°

41°

40°
 42°

提高加工稳定性的设计

高性能立铣刀
类型及特点



AM 100 U

  P     M     K    N     HS     

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15099

top line

HAN

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

3,000 6,000 2,800 8,000 12,400 0,100 4
4,000 6,000 3,800 11,000 15,900 0,100 4
5,000 6,000 4,800 13,000 19,400 0,100 4
6,000 6,000 13,000 21,000 0,150 4
8,000 8,000 63,000 19,000 0,150 4
10,000 10,000 9,500 22,000 32,000 0,200 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 38,000 0,200 4
14,000 14,000 13,500 83,000 26,000 38,000 0,250 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 44,000 0,350 4
18,000 18,000 92,000 32,000 44,000 0,400 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 54,000 0,450 4
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 65,000 0,600 4

27,000
57,000
57,000

72,000

57,000
57,000

7,700
5,700

17,500

38°

top line

09



10

AM 100 U

  P     M     K    N     HS     

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15046

top line

HAN

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

38°

6,000 6,000 13,000 20,000 0,500 4
6,000 6,000 13,000 20,000 0,800 4
6,000 6,000 13,000 20,000 1,000 4
6,000 6,000 13,000 20,000 1,500 4
6,000 6,000 13,000 20,000 2,000 4
8,000 8,000 63,000 19,000 26,000 0,500 4
8,000 8,000 63,000 19,000 26,000 0,800 4
8,000 8,000 63,000 19,000 26,000 1,000 4
8,000 8,000 63,000 19,000 26,000 1,500 4
8,000 8,000 63,000 19,000 26,000 2,000 4
10,000 10,000 9,500 22,000 30,000 0,500 4
10,000 10,000 9,500 22,000 30,000 0,800 4
10,000 10,000 9,500 22,000 30,000 1,000 4
10,000 10,000 9,500 22,000 30,000 1,500 4
10,000 10,000 9,500 22,000 30,000 2,000 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,500 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,800 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 1,000 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 1,500 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 2,000 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 2,500 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 3,000 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 4,000 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 0,500 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 0,800 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 1,000 4

7,700
7,700
7,700
7,700
7,700
5,700
5,700
5,700
5,700
5,700

57,000
57,000
57,000
57,000
57,000

72,000
72,000
72,000
72,000
72,000

3,175

top line

09



10

top line

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

11

top line ANBIT

16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 1,500 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 2,000 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 2,500 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 3,000 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 4,000 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 0,500 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 1,000 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 1,500 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 2,000 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 2,500 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 3,000 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 4,000 4
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 1,500 4
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 2,000 4
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 2,500 4
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 3,000 4
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 4
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 4,000 4
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 5,000 4

3,175

3,175

3,175



AM 100 U

  P     M     K    N     HS     

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15044

top line

HAN

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

38°

top line

11

6,000 6,000 65,000 18,000 28,000 0,150 4
8,000 8,000 24,000 38,000 0,150 4
10,000 10,000 9,500 80,000 30,000 38,000 0,200 4
12,000 12,000 11,500 93,000 36,000 46,000 0,200 4
16,000 16,000 15,500 108,000 48,000 58,000 0,350 4
20,000 20,000 19,500 126,000 60,000 0,450 4

7,700
5,700

75,000

74,000

12



AM 100 U

  P     M     K    N     HS     

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15020

top line

HAN

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

38°

top line

10,000 10,000 9,500 100,000 40,000 48,000 0,200 4
12,000 12,000 11,500 150,000 45,000 58,000 0,200 4
14,000 14,000 13,500 150,000 45,000 58,000 0,250 4
16,000 16,000 15,500 150,000 65,000 0,350 4
18,000 18,000 150,000 65,000 0,400 4
20,000 20,000 19,500 150,000 65,000 0,450 4
25,000 25,000 24,000 150,000 92,000 0,600 4

17,500

75,000

78,000
78,000
78,000

12

13



AM 100 INOX 

  P     M     K    N     HS     

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15042

top line

HDR

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

38°

top line

4,000 6,000 3,800 54,000 8,000 15,000 0,150 4
5,000 6,000 4,800 54,000 9,000 15,000 0,150 4
6,000 6,000 5,700 54,000 10,000 17,000 0,200 4
8,000 8,000 7,700 58,000 12,000 21,000 0,250 4
10,000 10,000 9,500 66,000 14,000 24,000 0,300 4
12,000 12,000 11,500 73,000 16,000 26,000 0,350 4
16,000 16,000 15,500 82,000 22,000 32,000 0,500 4
20,000 20,000 19,500 92,000 26,000 40,000 0,600 4

13

14



AM 100 INOX

  P     M     K    N     HS     

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15028

top line

HDR

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

38°

top line

3,000 6,000 2,800 57,000 8,000 15,000 0,100 4
3,500 6,000 3,300 57,000 10,000 15,000 0,100 4
4,000 6,000 3,800 57,000 11,000 18,000 0,150 4
4,500 6,000 4,300 57,000 11,000 18,000 0,150 4
5,000 6,000 4,800 57,000 13,000 18,000 0,150 4
5,500 6,000 5,300 57,000 13,000 19,400 0,200 4
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 0,200 4
6,500 8,000 6,200 63,000 16,000 24,400 0,250 4
7,000 8,000 6,700 63,000 16,000 24,900 0,250 4
7,500 8,000 7,200 63,000 19,000 25,300 0,250 4
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 0,250 4
8,500 10,000 8,200 72,000 19,000 29,400 0,300 4
9,000 10,000 8,700 72,000 19,000 29,900 0,300 4
9,500 10,000 9,200 72,000 22,000 30,300 0,300 4
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 0,300 4
11,000 12,000 10,500 83,000 26,000 34,700 0,350 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,350 4
14,000 14,000 13,500 83,000 26,000 36,000 0,400 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 0,500 4
18,000 18,000 17,500 92,000 32,000 42,000 0,600 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 0,600 4
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 0,750 4

15

14



AM 100 CM

  P     M     K    N     HS     

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15026

top line

HAN

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

38°

top line

5,000 6,000 4,800 13,000 18,000 0,200 4
6,000 6,000 13,000 20,000 0,300 4

8,000 63,000 16,000 24,900 0,300 4
8,000 8,000 63,000 19,000 26,000 0,300 4
9,000 10,000 19,000 29,900 0,300 4
10,000 10,000 9,500 22,000 30,000 0,300 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,500 4
14,000 14,000 13,500 83,000 26,000 36,000 0,500 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 0,500 4
18,000 18,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 0,500 4
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 0,600 4

7,000
5,700

57,000
57,000

6,700
7,700
8,700 72,000

72,000

17,500

15

16



17

AM 100 MD

  P     M     K    N     HS     

mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c z

15092

top line

HDR

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

45°

3,000 6,000 8,000 21,000 0,050 6
4,000 6,000 11,000 21,000 0,050 6
5,000 6,000 13,000 21,000 0,050 6
6,000 6,000 13,000 21,000 0,050 6
8,000 8,000 63,000 19,000 0,100 6
10,000 10,000 22,000 32,000 0,100 6
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 0,100 6
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 0,150 6
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 0,150 8
25,000 25,000 121,000 45,000 65,000 0,200 10

57,000

57,000
57,000
57,000

72,000
27,000

top line

16



17

18

AM 100 MD

  P     M     K    N     HS     

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15024

top line

HDR

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

45°

4,000 6,000 3,800 65,000 12,000 26,000 0,050 5
5,000 6,000 4,800 65,000 15,000 26,000 0,050 5
6,000 6,000 65,000 18,000 28,000 0,050 5
8,000 8,000 24,000 38,000 0,100 5
10,000 10,000 9,500 80,000 30,000 38,000 0,100 5
12,000 12,000 11,500 93,000 36,000 46,000 0,100 5
16,000 16,000 15,500 108,000 48,000 58,000 0,150 5
20,000 20,000 19,500 126,000 60,000 0,150 5

5,700
7,700 75,000

75,000

top line



19

18

AM 100 MD

  P     M     K    N     HS     

mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c z

15090

top line

HDR

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

45°

6,000 6,000 30,000 39,000 0,050 6
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 0,100 6
10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 0,100 6
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 0,100 6
16,000 16,000 150,000 65,000 102,000 0,150 6
20,000 20,000 150,000 65,000 100,000 0,150 8

75,000

top line



19

20

AM 100 AL

  P     M     K    N     HS     

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15040

top line

H无

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

41°

3,000 6,000 2,800 57,000 8,000 15,000 0,060 3
4,000 6,000 3,800 57,000 11,000 18,000 0,080 3
5,000 6,000 4,800 57,000 13,000 18,000 0,100 3
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 0,120 3
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 0,160 3
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 0,200 3
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,240 3
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 0,320 3
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 0,200 3

top line



20

21

AM 100 AL

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15038

top line

H无

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

41°

6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 0,500 3
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 1,000 3
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 0,500 3
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 1,000 3
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 0,500 3
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 1,000 3
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 1,500 3
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,500 3
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 1,000 3
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 1,500 3
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 2,000 3
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 2,500 3
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 3,000 3
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 4,000 3
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 1,000 3
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 2,000 3
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 2,500 3
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 3,000 3
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 4,000 3
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 1,000 3
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 2,000 3
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 2,500 3
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 3,000 3
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 4,000 3
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 2,000 3
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 3,000 3
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 4,000 3

top line

  P     M     K    N     HS     



22

21

AM 100 AL

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15036

top line

H无

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

41°

6,000 6,000 5,500 65,000 13,000 28,000 0,120 3
8,000 8,000 7,500 75,000 19,000 38,000 0,160 3
10,000 10,000 9,200 80,000 22,000 38,000 0,200 3
12,000 12,000 11,200 93,000 26,000 46,000 0,240 3
16,000 16,000 15,000 108,000 32,000 58,000 0,320 3
20,000 20,000 19,000 126,000 38,000 74,000 0,200 3

top line

  P     M     K    N     HS     



23

22

AM 100 AL

mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c z

15034

top line

H无

ANBIT

c l2

l3

l1

d1 d2

d3

41°

6,000 6,000 65,000 24,000 29,000 0,060 3
8,000 8,000 75,000 32,000 39,000 0,080 3
10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 0,100 3
12,000 12,000 100,000 48,000 55,000 0,120 3
16,000 16,000 125,000 64,000 77,000 0,160 3
20,000 20,000 150,000 80,000 100,000 0,200 3

top line

  P     M     K    N     HS     



23

24

AM 100 H

  P     M     K    N     HS     

15066

top line

HDR 

ANBIT

30°

β

d1

l4

d2d3

l1

l3

l2

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r Z
mm mm mm mm mm mm mm mm

°

0,500 3,000 0,400 38,000 0,750 2,600 10,000 0,250 7,400 2
0,800 3,000 0,700 38,000 1,200 3,500 10,000 0,400 6,600 2
1,000 3,000 0,900 38,000 1,500 4,000 10,000 0,500 6,100 2
1,500 3,000 1,400 38,000 2,250 5,500 10,000 0,750 4,700 2
2,000 6,000 1,900 57,000 3,000 9,400 21,000 1,000 5,800 2
3,000 6,000 2,700 57,000 5,000 11,600 21,000 1,500 4,400 2
4,000 6,000 3,700 57,000 6,000 14,500 21,000 2,000 3,100 2
5,000 6,000 4,700 57,000 8,000 17,300 21,000 2,500 1,600 2
6,000 6,000 5,700 57,000 9,000 20,000 21,000 3,000 2
8,000 8,000 7,700 63,000 12,000 26,000 27,000 4,000 2
10,000 10,000 9,500 72,000 15,000 30,000 32,000 5,000 2
12,000 12,000 11,500 83,000 18,000 36,000 38,000 6,000 2
16,000 16,000 15,500 92,000 24,000 42,000 44,000 8,000 2

top line



25

24

AM 100 H

  P     M     K    N     HS     

15065

top line

HDR

ANBIT

30°

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r Z
mm mm mm mm mm mm mm mm

°

3,000 6,000 2,700 75,000 5,000 20,000 39,000 1,500 2,300 2
4,000 6,000 3,700 75,000 6,000 20,000 39,000 2,000 1,600 2
5,000 6,000 4,700 75,000 8,000 20,000 39,000 2,500 0,800 2
6,000 6,000 5,700 75,000 9,000 38,000 39,000 3,000 2
8,000 8,000 7,700 100,000 12,000 63,000 64,000 4,000 2
10,000 10,000 9,500 100,000 15,000 58,000 60,000 5,000 2
12,000 12,000 11,500 150,000 18,000 103,000 105,000 6,000 2
16,000 16,000 15,500 150,000 24,000 100,000 102,000 8,000 2

top line

β

d1

l4

d2d3

l1

l3

l2



25

26

d1 d2

l1

l3

l2r

AM 100 H

15062

top line

HDR

ANBIT

30°

mm mm mm mm mm
d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 r z

mm
2,000 6,000 57,000 3,000 21,000 1,000 4
3,000 6,000 57,000 3,500 21,000 1,500 4
4,000 6,000 57,000 4,000 21,000 2,000 4
5,000 6,000 57,000 5,000 21,000 2,500 4
6,000 6,000 57,000 6,000 21,000 3,000 4
8,000 8,000 63,000 7,000 27,000 4,000 4
10,000 10,000 72,000 8,000 32,000 5,000 4
12,000 12,000 83,000 10,000 38,000 6,000 4

top line

  P     M     K    N     HS     



26

27

AM 100 H

15061

top line

HDR

ANBIT

30°

mm mm mm mm mm
d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 r z

mm
2,000 6,000 80,000 3,000 40,000 1,000 4
3,000 6,000 80,000 3,500 40,000 1,500 4
4,000 6,000 80,000 4,000 40,000 2,000 4
5,000 6,000 100,000 5,000 50,000 2,500 4
6,000 6,000 100,000 6,000 64,000 3,000 4
8,000 8,000 100,000 7,000 64,000 4,000 4
10,000 10,000 100,000 8,000 60,000 5,000 4
12,000 12,000 120,000 10,000 75,000 6,000 4

top line

d1 d2
l1

l3

l2r

  P     M     K    N     HS     



28

27

AM 100 H

15070

top line

HDR

ANBIT

30°

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r Z
mm mm mm mm mm mm mm mm

°

3,000 6,000 2,800 57,000 5,000 14,000 21,000 0,500 4,200 4
4,000 6,000 3,800 57,000 6,000 16,000 21,000 0,500 2,800 4
5,000 6,000 4,800 57,000 8,000 18,000 21,000 0,500 1,400 4
6,000 6,000 5,700 57,000 9,000 20,000 21,000 1,000 4
8,000 8,000 7,700 63,000 12,000 26,000 27,000 1,000 4
10,000 10,000 9,500 72,000 15,000 30,000 32,000 1,500 4
12,000 12,000 11,500 83,000 18,000 36,000 38,000 1,500 4
16,000 16,000 15,500 92,000 24,000 42,000 44,000 2,000 4

β

r

d1

l4

d2d3

l1

l3

l2

top line

  P     M     K    N     HS     



29

28

AM 100 H

15069

top line

HDR

ANBIT

30°

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r Z
mm mm mm mm mm mm mm mm

6,000 6,000 5,700 75,000 9,000 38,000 39,000 1,000 4
8,000 8,000 7,700 100,000 12,000 63,000 64,000 1,000 4
10,000 10,000 9,500 100,000 15,000 58,000 60,000 1,500 4
12,000 12,000 11,500 150,000 18,000 103,000 105,000 1,500 4
16,000 16,000 15,500 150,000 24,000 100,000 102,000 2,000 4

top line

β

r

d1

l4

d2d3

l1

l3

l2

  P     M     K    N     HS     



29

30

AM 100 H 

mm mm mm mm mm mm mm x 45°
d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c z

15064

top line

HDR

ANBIT

c
l2

l3

l1

d1 d2

d3

42°

6,000 6,000 13,000 20,000 0,150 4
8,000 8,000 63,000 19,000 26,000 0,150 4
10,000 10,000 9,500 22,000 30,000 0,200 4
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,200 4
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 0,350 4
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 0,450 4

5,700
7,700

57,000

72,000

top line

  P     M     K    N     HS     



31

30

AM 100 H

15068

top line

HDR

ANBIT

55°

mm mm mm mm mm
d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 r z

mm
3,000 6,000 8,000 21,000 0,050 6
4,000 6,000 11,000 21,000 0,050 6
5,000 6,000 13,000 21,000 0,050 6
6,000 6,000 13,000 21,000 0,050 6
8,000 8,000 63,000 19,000 0,100 6
10,000 10,000 22,000 32,000 0,100 6
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 0,100 6
14,000 14,000 83,000 26,000 38,000 0,150 6
14,000 16,000 92,000 32,000 44,000 0,150 6
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 0,150 6
18,000 18,000 92,000 32,000 44,000 0,150 8
18,000 20,000 104,000 38,000 54,000 0,150 8
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 0,150 8

72,000

57,000
57,000
57,000
57,000

27,000

d1 d2

l1

l3

l2

top line

  P     M     K    N     HS     



31

32

AM 100 H

15067

top line

HDR

ANBIT

55°

mm mm mm mm mm
d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 r z

mm
6,000 6,000 30,000 39,000 0,050 6
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 0,100 6
10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 0,100 6
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 0,100 6
16,000 16,000 150,000 65,000 102,000 0,150 6
20,000 20,000 150,000 65,000 100,000 0,150 8

75,000

d1 d2
l1

l3

l2

  P     M     K    N     HS     



32

涂层
Coating 

涂层

技术信息

应用于巴尔查斯的表面涂层可确保
较长的刀具寿命，并且获得最高性
能，同时保持较高的可靠性。

无论是从粗加工立铣刀和圆头
刀或者到高性能铣刀都可根据
您需要的要求提供建议。            
                          
可用于加工大多数不同材料



top line

AM 100 
vc

3 6 8 10 12 16 20 25

N/mm2

槽铣 180 0,018 0,035 0,045 0,06 0,07 0,09 0,1

粗铣

0,15

200 0,02 0,04 0,055 0,07 0,085 0,1 0,12

MD 精铣

0,17

280 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095 0,14

850-
1.200
N/mm2

U 槽铣 160 0,018 0,035 0,045 0,06 0,07 0,09 0,1

U

0,15

粗铣 180 0,02 0,04 0,055 0,07 0,085 0,1 0,12

MD 精铣

0,17

220 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095 0,14

850-
1.400
N/mm2

U 槽铣 135

1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3

0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095

U

0,14

粗铣 160 0,02 0,04 0,05 0,065 0,08 0,095 0,11

MD

0,16

精铣 200 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,13

54 HRC

U 槽铣 70 0,012

1.3343 S 6-5-2

0,025 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07 0,1

U 粗铣 110 0,015 0,025 0,035 0,045 0,05 0,065 0,08

MD

0,12

精铣 150 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,13

55 - 63 
HRC

槽铣

AM 100 H 粗铣

AM 100 H 精铣 110 0,01 0,015 0,025 0,035 0,042 0,05 0,08 0,09

N/mm2

槽铣 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,13

粗铣 140 0,018 0,035 0,045 0,06 0,07 0,09 0,1

MD

0,15

精铣 180 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095 0,14

槽铣
750-850
N/mm2

80 0,015 0,025 0,035 0,045 0,05 0,065 0,08

粗铣

0,12

120 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095

MD

0,14

精铣 140 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,13

N/mm2
-

Ti18-10

槽铣 70 0,012 0,025 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07 0,1

粗铣 100 0,015 0,025 0,035 0,045 0,05 0,065 0,08

MD

0,12

精铣 120 0,015 0,025 0,035 0,045 0,05 0,065 0,08 0,12

N/mm2

U 槽铣 30 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,05

U

0,06

粗铣 35 0,01 0,02 0,03 0,035 0,04 0,055 0,065 0,08

MD 精铣 45 0,015 0,025 0,035 0,045 0,05 0,065 0,08 0,12

U

N/mm2

槽铣 60 0,015 0,025 0,035 0,045 0,05 0,065 0,08

U

0,12

粗铣 90 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095

MD

0,14

精铣 130 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095 0,14

槽铣 160 0,02 0,04 0,05 0,065 0,08 0,095 0,11

粗铣

0,16

180 0,02 0,04 0,055 0,07 0,085 0,1 0,12

MD 精铣

0,17

220 0,018 0,035 0,045 0,06 0,07 0,09 0,1 0,15

U 槽铣 140 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095

U 粗铣

0,14

160 0,02 0,04 0,05 0,065 0,08 0,095 0,11

MD 精铣

0,16

200 0,018 0,035 0,045 0,06 0,07 0,09 0,1 0,15

槽铣 500 0,02

-

0,04 0,05 0,065 0,08 0,095 0,11 0,16

粗铣 600 0,02 0,04 0,055 0,07 0,085 0,1 0,12 0,17

精铣 1000 0,018 0,035 0,045 0,06 0,07 0,09 0,1 0,15

槽铣 230 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095 0,14

粗铣 280 0,02 0,04 0,05 0,065 0,08 0,095 0,11

精铣

0,16

350 0,018 0,035 0,045 0,06 0,07 0,09 0,1 0,15

-

槽铣 180 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095 0,14

粗铣 220 0,02 0,04 0,05 0,065 0,08 0,095 0,11 0,16

精铣 280 0,018 0,035 0,045 0,06 0,07 0,09 0,1 0,15

N/mm2

槽铣 250 0,015 0,025 0,035 0,045 0,05 0,065 0,08 0,12

粗铣 300 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095

MD 精铣

0,14

400 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095 0,14

c z e) p)
1 1xd 0,5 - 1xd1 p

1 0,4 - 0,9xd 0,5 - 1xd1 p

1 1 0,01 - 0,1xd 1 - 2xd
1,3 1,5 0,15 - 0,4xd 1 - 2xd
1,5 2 0,05 - 0,15xd 1 - 2xd

34

AM 100 U,AM 100 MD,AM 100 INOX,AM 100 H,AM 100 AL

AL

AL

AL

AL

AL

AL

AL

AL

AL

AL

AL



top line

 
vc

3 6 8 10 12 16 20 25

-
850 

N/mm2

槽铣CM 140 0,011 0,023 0,027 0,036 0,041 0,054 0,063 0,090

CM 粗铣 160 0,014 0,023 0,032 0,041 0,045 0,059 0,072 0,108

精铣

850-
1.200

CM

N/mm2

槽铣 130 0,011 0,023 0,027 0,036 0,041 0,054 0,063 0,090

CM 粗铣 150 0,014 0,023 0,032 0,041 0,045 0,059 0,072 0,108

精铣

850-
1.400
N/mm2

CM 槽铣 110 0,009 0,014

1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3

0,023 0,027 0,032 0,041 0,054 0,063

CM 粗铣 130 0,009 0,018 0,027 0,032 0,036 0,050 0,059 0,072

精铣

-
54 HRC

CM 槽铣 55 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027 0,036 0,045 0,054

1.3343 S 6-5-2

CM 粗铣 90 0,011 0,014 0,023 0,027 0,032 0,041 0,054 0,063

精铣

槽铣
54-60
HRC

粗铣

精铣

-
750 

N/mm2

CM 槽铣 100 0,011 0,023 0,027 0,036 0,041 0,054 0,063 0,090

CM 粗铣 115 0,014 0,023 0,032 0,041 0,045 0,059 0,072 0,108

精铣

CM 槽铣 65
750-850
N/mm2

0,009 0,014 0,023 0,027 0,032 0,041 0,054 0,063

CM 粗铣 100 0,011 0,018 0,027 0,032 0,036 0,050 0,059 0,072

精铣

850 -
Ti18-10

N/mm2

CM 槽铣 55 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027 0,036 0,045 0,054

粗铣CM 80 0,011 0,014 0,023 0,027 0,032 0,041 0,054 0,063

精铣

-
1.300 
N/mm2

CM 槽铣 25 0,007 0,009 0,014 0,018 0,023 0,032 0,036 0,045

CM 粗铣 30 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027 0,036 0,045 0,054

精铣

-
1.300 
N/mm2

槽铣CM 55 0,009 0,014 0,023 0,027 0,032 0,041 0,054 0,063

CM 粗铣 80 0,011 0,018 0,027 0,032 0,036 0,050 0,059 0,072

精铣

-
240 HB 

30

CM 槽铣 150 0,014 0,023 0,032 0,041 0,045 0,059 0,072 0,108

CM 粗铣 160 0,014 0,027 0,036 0,045 0,054 0,063 0,081 0,117

精铣

30
240 HB 

槽铣CM 130 0,011 0,023 0,027 0,036 0,041 0,054 0,063 0,090

CM 粗铣 150 0,014 0,023 0,032 0,041 0,045 0,059 0,072 0,108

精铣

-
3% Si

CM 槽铣 450 0,014 0,027 0,036

-

0,050 0,059 0,072 0,086 0,126

CM 粗铣 540 0,016 0,032 0,041 0,054 0,063 0,081 0,090 0,135

精铣

3% Si

CM 槽铣 200 0,014 0,023 0,032 0,041 0,045 0,059 0,072 0,108

粗铣CM 250 0,014 0,027 0,036 0,045 0,054 0,063 0,081 0,117

精铣

-

CM 槽铣 160 0,011 0,023 0,027 0,036 0,041 0,054 0,063 0,090

CM 粗铣 200 0,014 0,027 0,036 0,045 0,054 0,063 0,081 0,117

精铣

-
850 

N/mm2

CM 槽铣 225 0,011 0,023 0,027 0,036 0,041 0,054 0,063 0,090

粗铣CM 270 0,014 0,027 0,036 0,045 0,054 0,063 0,081 0,117

精铣

c z e) p)
1 1xd 0,5 - 1xd1 p

1 0,4 - 0,9xd 0,5 - 1xd1 p

1 1 0,01 - 0,1xd 1 - 2xd
1,3 1,5 0,15 - 0,4xd 1 - 2xd
1,5 2 0,05 - 0,15xd 1 - 2xd

35
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AM 100 CM

AM 100



top line

42 3 6 8 10 12 16
ae (mm) 0,1 0,15 0,2 0,4 0,6 0,75 1 1,2
ap (mm) 0,15 0,15 0,3 0,5 0,75 1 1,5 1,5
ae (mm) 0,05 0,07 0,1 0,14 0,16 0,18 0,2 0,3
ap (mm) 0,05 0,05 0,07 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3

vc
3 6 8 10 12 16 20 25

-
850 

2-/4-刃

N/mm2

粗铣 200 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

2-/4-刃 精铣 300 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

850-
1.200

2-/4-刃

N/mm2

粗铣 200 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

2-/4-刃 精铣 300 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

850-
1.400

2-/4-刃

N/mm2

粗铣 180 0,03 0,04

1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3

0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

2-/4-刃 精铣 280 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

-
54 HRC

2-/4-刃 粗铣 140 0,02 0,03 0,035 0,04 0,05 0,07

1.3343 S 6-5-2

0,08 0,1

2-/4-刃 精铣 200 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

2-/4-刃 粗铣
54-60
HRC

80 0,02 0,03 0,035 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1

2-/4-刃 精铣 130 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12

-
750 

2-/4-刃

N/mm2

粗铣 180 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

2-/4-刃 精铣 280 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

2-/4-刃 粗铣 120
750-850
N/mm2

0,02 0,03 0,035 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1

2-/4-刃 精铣 180 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12

850 -
Ti18-10

2-/4-刃

N/mm2

粗铣 80 0,02 0,03 0,035 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1

2-/4-刃 精铣 130 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12

-
1.300 

2-/4-刃

N/mm2

粗铣 40 0,01 0,02 0,03 0,035 0,04 0,05 0,07 0,08

2-/4-刃 精铣 60 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,06 0,08 0,09

-
1.300 

2-/4-刃

N/mm2

粗铣 90 0,02 0,03 0,035 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1

2-/4-刃 精铣 150 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12

-
240 HB 

30

2-/4-刃 粗铣 200 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

2-/4-刃 精铣 300 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

30
240 HB 

2-/4-刃 粗铣 150 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

2-/4-刃 精铣 230 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

-
3% Si-

3% Si

2-/4-刃 粗铣 280 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

2-/4-刃 精铣 350 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

-

-
850 

2-/4-刃

N/mm2

粗铣 250 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15

2-/4-刃 精铣 400 0,03 0,04 0,045 0,05 0,07 0,1 0,12 0,15
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半粗加工，精加工和精加工

（ap e

e

 高切深（ap

z）

c）

e

 高切深（a p

z）
c）

p e

HSC = High Speed Cutting:HPC = High Performance Cutting:

36
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ae 20% D
80° ae 40% D

ae 20% D

140°
ae 90% D

应用

槽铣 1 1 180°

HPC 粗加工 1,5 1,3

HPC 粗加工 1,6 1,5 60°

HPC 粗加工 1,6 53°

HPC 粗加工 1,8 1,9 46°

HSC 粗加工 1,9 2,3

HSC 粗加工 2,0 2,5 31°

HSC 粗加工 2,1 3,3 26°

HSC 精加工 2,0 1,1 20°

HSC 精加工 2,0 1,4 18°

HSC 精加工 2,1 1,8 11°

HSC 2,2 1,0

e) 1,8 mm

ae

c z

Q 3 p(mm) x ae(mm)

c c c

z z z 0,133

c z 0,133 mm 

ap e 3

 x
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d 1

  减少进给
  减少加工宽度或深度

  降低进给和进给率

ANBIT
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14 00 N/m m 2

10 00 N/m m 2

ae
1xD 0,5xD 0,2xD

ae ae

10 0%
fz (mm/z) 50% 70%

100%
80%

100%

>1400 N/m m2

   槽铣   精铣 粗铣
2

f
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ap = 1 x D
f

ap = 2 x D
f

ap = 3 x D 

90°

f

f
15°...30°

f f

15°...30°

f

钻削

ae = 1 x D
f

ae = 0,5 x D
f

ae = 0,25 x D
f

角度

  进刀和出刀降低进给
 减小切入角

e

 对于ap
c

p

进给

f

f

f
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D

D
Rth e-

—
D a

ae

ae

4

2 2

2
—= -√
—

0,1
1,5

2,0

3,0

4,0

5,0

6,0

8,0

10,0

0,2 0,3 0,4 0,5 1,0 2,0

D = 
20 m

m

D = 
16 m

m

12 m
m

D = 

D = 1
0 mm

D = 8
 mm

3,4
D(eff)

形状轮廓

在切削深度ap

切削宽度的减小，ae

• e)

• p)

• z)

• c)

切削深度 ap

p为0.3 mm时，

c

D.ap - ap2.

eD
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安比特机械科技有限公司
 ANBIT Machinery Technology Co.,LTD

β

mm

切深 mm

切宽 mm

 1000.

1000

mm

mm

mm

3

铣削时间

mm

mm

mm β+arc cos

z

D

ap

ae

齿数

U/min

m/min

n

VC

Vf

fz

fn

Q

T

hm

VC

π . D

VC
π .D .

Vf .z .fz

fn Vf

fz .z
Vf

Q 1000
ap ae Vf. .

T lf
Vf

hm fz
D

ae.

D(eff)

D(eff) 2 . D .ap ap2-

D(eff) D . D-2ap

D

符号 描述 单位 公式

ANBIT

公式
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安比特机械科技有限公司
 ANBIT Machinery Technology Co.,LTD

电话：18151622223（顾先生）
地址：江苏省南京市溧水区南大校友产业园

AM系列铣刀产品

ANBIT
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